PROPOSITION DE PLANS DE PROGRES

Finalité

- diminuer les cofits et le traitement des non conformités imputables a la phase de trempe

- assurer une tragabilité réelle de la phase de trempe tout en optimisant les procédés du client

- faire progresser le client sur ses connaissances générales en trempe et sur la connaissance de ses moyens et
procédés

- permettre au client de s'appuyer sur un pool d'experts neutre et indépendant des fournisseurs de produits

- améliorer la compétitivité du client

Notre programme possible

Plan de progres

- Etablissement des référentiels produits / équipements par installations afin de vérifier leurs bonnes adéquations
et 'homogénéité des vitesses de refroidissement =»cartographie en drasticité et agitation

Objectifs :

=>» caractérisation des bacs de trempe et identification des points pouvant conduire a des risques de non
conformité

=>» mise en place d’un programme in situ de suivi des bains et mise en place d’un programme de contrdle des
zones ou parametres et points critiques

Dans I’éventualité ou des anomalies du bac sont constatées et nécessitent des modifications , celles ci pourront
faire 1’objet d’une consultation ou d’études ultérieures de la part de nos services.

De méme la premiere étude nécessitant une identification globale et compléte sera plus lourde en analyses que
les suivantes qui devront sauf anomalies étre établie suivant un modele simplifié.

Caractérisation
+» Drasticité et mesure de vitesses

Il est prévu deux caractérisations par bac : mesures a vide et mesures avec charge type (froide)
Ce point est majeur dans le sens ou aucun comparatif ne peut étre établi entre les courbes fournies
actuellement par les fournisseurs de produits (standard, échelle, capteur différents)

% Moyens de mesures

Drasticité
Les mesures de drasticité seront effectuées avec un appareil Smart Quench de chez IVF répondant a la
norme ISO 9950 avec un capteur Inconel. Essais adaptées aux températures d’emploi du client.
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Vitesse d’agitation:
Anémometre capacité supérieure a 10 m en profondeur

+¢ Identification du cycle complet

Toutes informations concernant la mise en ceuvre du procédé ( temps de démarrage du brassage avant
trempe, temps de transfert...) et permettant d’établir un sourcing des anomalies sera notés dans le rapport
d’étude.

Si certains points conduisent a des renseignements permettant d’établir une relation avec un risque de non
reproductibilité ou d’hétérogénéité des mesures ou essais complémentaires pourront étre nécessaire.

Ceux -ci seront effectués dans le temps imparties aux essais de caractérisation si cela est possible soit
chiffrés et réalisés ultérieurement.

¢ Durée de la caractérisation

Il faut compter une journée par bac a identifier .

Mise en place d’un programme in situ de suivi des bains et mise en place d’un programme de controle
des zones ou parameétres et points critiques

Aux termes de la caractérisation , I’établissement du programme de suivi et des procédures associées pourra
étre effectué. Il sera inclus dans le rapport d’étude et commenté lors de sa remise et présentation.

Un programme de contrdle en interne sera remis au terme de 1’étude.
Il devra étre remis une semaine avant la date des analyses de suivi afin de préparer celle ci.

¢ Durée des analyses de suivi
Le programme simplifié prévu dans notre offre comprend Y2 journée d’essai par installation
% Délai de réalisation

Afin de planifier les manipulations , un délai de 15 jours est nécessaire pour programmer les essais et
besoins en équipement et impératifs de production par installation.

% Analyse des résultats

Afin de permettre une analyse par le client des résultats , une formation de deux heures est inclus dans
I’identification et dans chacune des analyses de suivi. Cette formation pourra étre prise en charge dans le
budget formation du client  ( organisme habilité ).

Celle ci permettra une prise en main des parametres de base de la trempe.

Cette formation vous sera transmise sur CD Rom avec le rapport d’étude.

Le chiffrage global dépendant de 1'étendue des prestations pouvant intéresser le client, nous vous suggérons aux
vues du programme de partenariat présenté dans ce courrier de nous rencontrer prochainement.
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